SZCZEGOLOWY OPIS ELEMENTOW WYSPOSAZENIA

DOPUSZCZLANA TOLERACJIA WYMIAROW GABARYTOWYCH POSZCZEGOLNYCH ELEMENTOW WYPOSAZENIA ORAZ ZAKRESOW
REGULACJI +/- 25 mm POD WARUNKIEM ZACHOWANIA PLANOWANEJ FUNKCJONALNOSCI.

MEBLE

1. MEBLE - typu RB

Meble systemowe, umozliwiajgce zmiane ich konfiguracji oraz rozbudowe w przysztosci o
kolejne elementy. Meble wykonane z ptyt wiérowych laminowanych dwustronnie o strukturze
perlistej, antyrefleksyjnej. Krawedzie ptyt zabezpieczone poprzez listwy ochronne z tworzywa
sztucznego, klejone na gorgco maszynowo wraz z zatamaniem i polerowaniem krawedzi,
zapewniajgcym dokfadne dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci ptyty oraz brakiem
jakichkolwiek nieréwnosci obrzeza lub ubytkéw warstwy dekoracyjnej na krawedzi ptyty.
Wymagane atesty higieniczne obejmujace gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu RB
przeprowadzone przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze,
dopuszczajgce wyroby do uzytkowania w pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci
publicznej.

1.1 Regaty —typu REB
Meble wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu RB w kolorystyce wybranej przez
zamawiajgcego.
- wienice gérne wykonane z ptyty laminowanej grubosci 28-32 mm,
- korpusy, fronty ptytowe i poétki wykonane z ptyty laminowanej grubosci minimum 18 mm,
- plecy ptyta HDF grubosci minimum 3mm, wsuwane w nafrezowane boki szaf. Usztywnione za
pomocg tacznikdw przykrecanych na styku plecow z korpusem, nie dopuszcza sie plecow
nakfadanych, w regatach dwustronnych sciana srodkowa dzielgca z ptyty laminowanej gr. min.
18 mm, w regatach dwustronnych przegrody pionowe wykonane z ptyty gr. min. 18 mm
- wience wykonczone listwg ochronna z tworzywa sztucznego grubosci minimum 2 mm,
pozostate elementy wykoriczone listwg ochronng z tworzywa sztucznego grubosci minimum 0.5
mm, listwy ochronne zgodne z dekorem laminatu ptyty.
Meble wyposazone w stopki metalowe wysokosci min. 100 mm z mozliwoscig poziomowania.
Korpus tgczony na ztacza mimosrodowe metalowe z niklowang cze$cig zaciskowg oraz
metalowo-tworzywowa czescia rozprezna.
Potki na akta wsparte na systemie podpdrek samozaciskowych. Podporki ztozone z tworzywowej
czesci osadzanej w pofce oraz metalowo-tworzywowego trzpienia trwale mocowanego w
korpusie szafy. Sposéb mocowania potek zapobiega ich przypadkowemu wysunieciu sig, a takze
zwieksza sztywnos$¢ korpusu. Szuflady montowane na prowadnicach kulkowych z petnym
wysuwem.

2. MEBLE -typu 1
Meble systemowe, umozliwiajgce zmiane ich konfiguracji oraz rozbudowe w przysztosci o
kolejne elementy. Meble wykonane z ptyt wiérowych laminowanych dwustronnie o strukturze
perlistej, antyrefleksyjnej. Krawedzie ptyt zabezpieczone poprzez listwy ochronne z tworzywa
sztucznego, mocowane maszynowo z zastosowaniem technologii laserowej lub technologii PUR.
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Wykonczenie listew z zatamaniem i polerowaniem krawedzi, zapewniajagcym doktadne
dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci ptyty oraz brakiem jakichkolwiek nieréwnosci
obrzeza lub ubytkéw warstwy dekoracyjnej na krawedzi ptyty. Wymagane atesty higieniczne
obejmujgce gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu 1 przeprowadzone przez niezalezne od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze, dopuszczajgce wyroby do uzytkowania w
pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci publicznej. Wszystkie uchwyty w jednakowej
stylistyce, metalowe z satynowym wykonczeniem powierzchni, rozstaw min. 120mm.

2.1 Biurka—typu 1

Blaty wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu 1 w kolorystyce wybranej
przez Zamawiajacego o grubosci 28-32mm z krawedzig wykonczong listwg z tworzywa
sztucznego grubosci minimum 2 mm z dekorem dopasowanym do warstwy dekoracyjnej ptyty,
wtopiong w strukture ptyty za pomoca technologii laserowej lub technologii PUR. Podstawe
blatéw stanowi stelaz metalowy ztozony z dwéch pionowych kolumn wspartych na poziomych
stopach oraz potgczonych belkg konstrukcyjng. Kolumny mocowane sg do blatu na jego
krotszych krawedziach za pomocg stabilnych tacznikéw. Stopy poziome wykonane ze stali
nierdzewnej polerowanej lub aluminium polerowanego bez powtoki lakierniczej, co zapobiega
mozliwosci powstania uszkodzen powtoki lakierniczej podczas eksploatacji. Belka konstrukcyjna
wykonana z metalu, mocowana do goérnej czesci kazdej z kolumn pionowych, stanowi element
konstrukcyjny zapewniajacy sztywnos¢ stelaza bez dodatkowych elementéw oraz jednoczesnie
petni funkcje szyny do poziomego prowadzenia okablowania. Kolumny stelaza posiadajg
mozliwos¢ regulacji wysokosci biurka od wysokosci blatu 74cm w zakresie 10cm do gory oraz
10cm w dét. Kolumny posiadaja wewnetrzny kanat przelotowy z mozliwoscig przeprowadzenia
pionowego okablowania, zamykany metalowg pokrywg bez uzycia narzedzi. Stopy podporowe
zakonczone krgzkami regulacyjnymi umozliwiajgcymi poziomowanie zakresie co najmniej 10
mm. Blaty wyposazone w przepusty kablowe o srednicy 80 mm zgodnie z opisem pozycji w
formularzu wyceny. Biurka muszga posiada¢ swiadectwo z badan przeprowadzonych przez
niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajgce zgodnos¢
oferowanych mebli z wymaganiami bezpieczenstwa oraz trwatosci mebli zawartymi w normie
PN-EN 527-2. Blaty biurek muszg posiadac¢ atest lub sprawozdanie z badan potwierdzajace
wynik badania odpornosci krawedzi ptyt na wode na ocene min. 5 wg normy I0S-TM—0002/5,
obejmujgcy blaty robocze. Elementy malowane stelaza muszg posiadac atest lub swiadectwo z
badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek
badawczy, potwierdzajgcy wytrzymatos¢ powierzchni na uderzenia: stopien zmian nie mniej niz
5 dla wysokosci uderzenia z co najmniej 50mm wg normy PN-ISO 4211-4.

2.2 Kontenery -typu 1l
Wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu 1, blaty i fronty w kolorystyce wybrane;j
przez Zamawiajgcego.
- blaty, fronty i korpus wykorczone listwg ochronng z tworzywa sztucznego grubosci minimum
2mm,
- szuflady z wktadami wykonanymi w catosci z ptyty grubosci 10-12 mm, mocowane na
prowadnicach rolkowych z wysuwem minimum 80% i nosnoscig co najmniej 25 kg,
- drzwiczki uchylne mocowane na zawiasach puszkowych z samodociggiem i cichym domykiem.
- szuflady zamykane na zamek centralny z numerem seryjnym wybitym na zamku oraz kluczu,
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klucz wychylny z zabezpieczeniem przed wytamaniem,

- drzwiczki zamykane na zamki patentowe z numerem seryjnym wybitym na zamku oraz kluczu.
- kontenery mobilne 3-szufladowe na 4 skretnych kétkach plastikowych minimum fi 50 mm w
tym 2 z blokadg,

- kontenery stacjonarne zamykane frontem uchylnym na 4 plastikowych nézkach wysokosci 50-
70mm z mozliwoscig poziomowania,

- korpusy konteneréw w catosci wykonane z ptyty grubosci minimum 18 mm. Blaty w
kontenerach mobilnych o catkowitej grubosci minimum 18 mm, w kontenerach stacjonarnych o
grubosci rownej grubosci blatow w biurkach typu 1. Krawedzie oklejone listwg ochronng z
tworzywa sztucznego, grubosci minimum 2 mm zgodnej z dekorem laminatu ptyt.

Kontenery muszg posiada¢ Swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajgce zgodnos¢ oferowanych
mebli z wymaganiami zawartymi w normach: PN-EN 14073-2 oraz PN-EN 14074.

2.3 Szafy, regaty - typu 1
Meble wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu 1 w kolorystyce wybranej przez
Zamawiajgcego.
- wienice gérne wykonane z ptyty laminowanej grubosci 28-32 mm,
- korpusy, fronty ptytowe i poétki wykonane z ptyty laminowanej grubosci minimum 18 mm,
- plecy ptyta HDF grubosci minimum 3mm, wsuwane w nafrezowane boki szaf. Usztywnione za
pomocg tacznikdw przykrecanych na styku plecow z korpusem, nie dopuszcza sie plecow
nakfadanych, w szafkach mobilnych i przesuwnych plecy z ptyty laminowanej gr. min. 18 mm,
- szuflady z wktadami wykonanymi z ptyt laminowanych dwustronnie gr. 10-12 mm, mocowane
na prowadnicach metalowych kulkowych,
- wience, drzwiczki uchylne oraz przesuwne wykonczone listwg ochronna z tworzywa sztucznego
grubosci minimum 2 mm, pozostate elementy wykonczone listwg ochronng z tworzywa
sztucznego grubosci minimum 0.5 mm, listwy ochronne zgodne z dekorem laminatu ptyty.
Meble wyposazone w stopki wysokosci 25-35 mm z mozliwos$cig poziomowania od wewnatrz
mebla. Korpus tgczony na ztgcza mimosrodowe metalowe z niklowang czescig zaciskowg oraz
metalowo-tworzywowa czescia rozprezna.
Drzwiczki uchylne mocowane na zawiasach puszkowych z samodociggiem i cichym domykiem.
W szafach dwudrzwiowych, jedno ze skrzydet drzwiowych wyposazone w listwe przymykowa
plastikowg z gumowa uszczelkg, utrudniajgcg wnikanie kurzu do wewnatrz.
Drzwi przesuwne ptytowe poruszajace sie po torowisku z tworzywa sztucznego, wyposazone w
prowadniki umozliwiajgce poziomowanie.
Drzwiczki zamykane na zamki patentowe z numerem seryjnym wybitym na zamku oraz kluczu.
System zamykania drzwi nie wymaga stosowania zasuwek drzwiowych. Pétki na akta wsparte na
systemie podpdérek samozaciskowych. Podpdrki ztozone z tworzywowej czesci osadzanej w poétce
oraz metalowo-tworzywowego trzpienia trwale mocowanego w korpusie szafy. Sposéb
mocowania poétek zapobiega ich przypadkowemu wysunieciu sie, a takze zwieksza sztywnos¢
korpusu.
Meble muszg posiadac swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajgce zgodnos$¢ oferowanych mebli z
wymaganiami zawartymi w normach: PN-EN 14073-2, PN-EN 14074.
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2.4 Dostawki, przystawki—typu 1

Blaty przystawek wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu 1 w kolorystyce wybranej
przez Zamawiajgcego o grubosci 28-32mm z krawedzig wykoniczong listwg z tworzywa
sztucznego grubosci minimum 2 mm z dekorem dopasowanym do warstwy dekoracyjnej ptyty.
Podstawe dostawek stanowi noga stalowa gieta malowana proszkowo w kolorze aluminium o
$rednicy 30-35 mm. Noga wyposazona w stopke stozkowg o $rednicy 70-90 mm mocowana
przegubowo wykonang ze stali nierdzewnej polerowanej lub aluminium. Nogi umozliwiajace
regulacje wysokosci blatu od 72cm w zakresie minimum 10cm do géry oraz minimum 10cm w
dot. Blaty posiadajg od spodu wklejone gniazda montazowe umozliwiajace tgczenie dostawek z
blatem biurka.

2.5 Stoty, stoliki—typu 1

Blaty stotéw i stolikow wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu 1 w
dekorze dab rozbielany o grubosci 28-32mm z krawedzig wykonczong listwa z tworzywa
sztucznego grubosci minimum 2 mm z dekorem dopasowanym do warstwy dekoracyjnej ptyty,
wtopiong w strukture ptyty za pomoca technologii laserowej lub technologii PUR. Podstawe
stotéw stanowig cztery nogi stalowe o przekroju prostokgtnym w zakresie 60-70 x 20-30 mm.
Nogi malowane proszkowo, mocowane od spodu blatu pod katem w zakresie 95-105 stopni.
Nogi w gdérnej czesci zakonczone talerzem poprzez ktéry nogi mocowane sg do blatu, w dolnej
czesci zakonczone stopkami umozliwiajagcymi poziomowanie mebla. Stoty i stoliki muszg
posiadac atest lub Swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz
producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajgce zgodnos¢ oferowanych mebli z
wymaganiami bezpieczenstwa oraz trwatosci mebli zawartymi w normach: PN-EN 527-2.
Elementy malowane stelaza muszg posiadac atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych
przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajacy
wytrzymatos¢ powierzchni na uderzenia: stopien zmian nie mniej niz 5 dla wysokosci uderzenia
z co najmniej 50mm wg normy PN-ISO 4211-4.

3. MEBLE - typu 2

Meble systemowe, umozliwiajgce zmiane ich konfiguracji oraz rozbudowe w przysztosci o
kolejne elementy. Meble wykonane z ptyt wiérowych laminowanych dwustronnie o strukturze
perlistej, antyrefleksyjnej. Krawedzie ptyt zabezpieczone poprzez listwy ochronne z tworzywa
sztucznego, klejone na gorgco maszynowo wraz z zatamaniem i polerowaniem krawedzi,
zapewniajgcym dokfadne dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci ptyty oraz brakiem
jakichkolwiek nieréwnosci obrzeza lub ubytkéw warstwy dekoracyjnej na krawedzi ptyty.
Wymagane atesty higieniczne obejmujgce gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu 2
przeprowadzone przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze,
dopuszczajgce wyroby do uzytkowania w pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci
publicznej.

3.1 Stoty—typu 2
Blaty stotéw wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu 2 w kolorystyce wybranej

przez zamawiajacego o grubosci 25-30mm  z krawedzig wykoriczong listwg z tworzywa
sztucznego grubosci minimum 2 mm z dekorem dopasowanym do warstwy dekoracyjnej ptyty.
Blaty wyposazone na krétszych krawedziach w ztgcza zatrzaskowe umozliwiajgce wielokrotne
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taczenie stotow w ciggi bez uzycia narzedzi. Stelaz metalowy chromowany, wykonany z rur o
$rednicy 30-50mm, osadzony na kétkach srednicy minimum 60mm z mozliwoscig zablokowania
przesuwu. Stelaz umozliwia ztozenie blatu do pozycji pionowej bez sktadania stelaza i
zachowanie mobilnosci ztozonego stotu na kdétkach w celu magazynowania. Blaty stotéw
dtugosci 180 cm usztywnione dwoma ksztattownikami metalowymi o przekroju minimum 40x20
mm, mocowanymi pod blatem wzdtuz wiekszego wymiaru blatu.

Stoty muszg posiadac Swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajgce zgodnos¢ oferowanych mebli z
wymaganiami zawartymi w normie: PN-EN 15372 wystawione przez niezalezng od producenta
oraz wykonawcy jednostke certyfikujgca.

4. MEBLE - typu 3

Meble systemowe, umozliwiajgce zmiane ich konfiguracji oraz rozbudowe w przysztosci o
kolejne elementy. Meble wykonane z ptyt wiérowych laminowanych dwustronnie o strukturze
perlistej, antyrefleksyjnej. Krawedzie ptyt zabezpieczone poprzez listwy ochronne z tworzywa
sztucznego, mocowane maszynowo z zastosowaniem technologii laserowej lub technologii PUR.
Wykonczenie listew z zatamaniem i polerowaniem krawedzi, zapewniajagcym doktadne
dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci ptyty oraz brakiem jakichkolwiek nieréwnosci
obrzeza lub ubytkéw warstwy dekoracyjnej na krawedzi ptyty. Wymagane atesty higieniczne
obejmujgce gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu 3 przeprowadzone przez niezalezne od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze, dopuszczajgce wyroby do uzytkowania w
pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci publicznej. Wszystkie uchwyty w jednakowej
stylistyce, metalowe z satynowym wykonczeniem powierzchni, rozstaw min. 120mm.

4.1 Biurka - typu 3
Blaty biurek wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu 3. Blaty o catkowitej grubosci

28-32mm oklejone listwg ochronng. Listwy ochronne z tworzywa sztucznego, grubosci min.
2mm zgodne z kolorem i dekorem laminatu ptyt, wtopione w strukture ptyty za pomoca
technologii laserowej lub technologii PUR. Podstawe biurek stanowi stelaz metalowy malowany
proszkowo z drewnianymi nogami. Nogi montowane pod kgtem, rozszerzajg sie ku dotowi. Nogi
biurka wykonane z drewna jesionu, kolor naturalny. Wymiar profilu nogi 35-45x35-45 mm. ze
stopkami umozliwiajgcymi poziomowanie w zakresie min 10 mm. Gdérna cze$¢ nogi zakoriczona
dodatkowym, stalowym profilem (35-45x35-45 mm). Pozioma czes$¢ nogi (belka poprzeczna)
wykonana z profilu stalowego o przekroju prostokatnym w zakresie 60-70 x 20-30 mm,
wyposazona w wyciecia umozliwiajgce mocowanie belki wzdtuznej pod blatem biurka. Belka
wzdtuzna wykonana z profilu stalowego o przekroju prostokagtnym w zakresie 60-70 x 20-30 mm,
obustronnie wyposazona w zaczepy o geometrii wyciecia zapewniajacej sztywne potgczenie z
nogami, dodatkowo zakoriczona zatrzaskami umozliwiajagcymi szybki montaz lub demontaz
wszystkich elementéw stelaza. W srodkowej czesci belki majg by¢ usytuowane otwory pod
wspornik tworzywowy, ktéry ma zapobiega¢ uginaniu sie blatu. Miedzy blatem biurka, a
podstawg znajdujg sie dystanse z tworzywa sztucznego tworzace dylatacje 10-15 mm. Blaty
posiadajg od spodu wklejone gniazda montazowe umozliwiajgce przykrecenie stelaza oraz
taczenie ich ze sobg w ciggi za pomocg srub. Biurka muszg posiadac atest lub swiadectwo z
badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek
badawczy, potwierdzajgce zgodnos¢ oferowanych mebli z wymaganiami bezpieczenstwa oraz
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trwatosci mebli zawartymi w normie PN-EN 527-2. Blaty biurek muszg posiadac atest lub
sprawozdanie z badan potwierdzajgce wynik badania odpornosci krawedzi ptyt na wode na
ocene min. 5 wg normy I0S-TM—0002/5, obejmujgcy blaty robocze. Elementy malowane
stelaza muszg posiadac atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajacy wytrzymatosc
powierzchni na uderzenia: stopiert zmian nie mniej niz 5 dla wysokosci uderzenia z co najmniej
50mm wg normy PN-ISO 4211-4.

4.2 Stoty i stoliki - typu 3

Blaty stotow wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu 3. Blaty o catkowitej grubosci
28-32mm oklejone listwg ochronng. Listwy ochronne z tworzywa sztucznego, grubosci min.
2mm zgodne z kolorem i dekorem laminatu ptyt, wtopione w strukture ptyty za pomoca
technologii laserowej lub technologii PUR. Podstawe stotow stanowig 3 nogi wykonane z
drewna jesionu, kolor naturalny. Wymiar profilu nogi 35-45x35-45 mm. ze stopkami
umozliwiajgcymi poziomowanie w zakresie min 10 mm. Goérna cze$¢ nogi zakonczona
dodatkowym, stalowym profilem (35-45x35-45 mm). Elementy metalowe malowane proszkowo.
Nogi w gérnej czesci zakoriczone talerzem poprzez ktéry nogi mocowane sg do blatu od spodu
pod katem w zakresie 95-105 stopni. Elementy malowane stelaza muszg posiadac atest lub
Swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli
osrodek badawczy, potwierdzajacy wytrzymatos¢ powierzchni na uderzenia: stopien zmian nie
mniej niz 5 dla wysokosci uderzenia z co najmniej 50mm wg normy PN-ISO 4211-4.

5. MEBLE - typu LAD-1
Meble systemowe, umozliwiajgce tgczenie poszczegdlnych rodzajéw mebli w zestawy, przy
zachowaniu mozliwosci zmiany ich konfiguracji oraz rozbudowy w przysztosci o dodatkowe
powtarzalne elementy. Meble wykonane z materiatow pierwszego gatunku zgodnie z opisem,
zastosowane ptyty widrowe
laminowane dwustronnie ze
strukturg perlistg. Krawedzie ' T
ptyt wykonczone listwami z
tworzywa sztucznego - 122,8¢cm
grubosci zgodnie z opisem
pozycji, przytwierdzane  1co,cem
maszynowo z dopasowaniem
szerokosci listew do grubosci Y
ptyty i polerowaniem ) !
krawedzi listew w sposéb 28,0
zapewniajacy brak ._ v
jakichkolwiek nieréwnosci lub " 330, 7am -
ubytkow warstwy
dekoracyjnej ptyty.
Wymagane atesty higieniczne obejmujace gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu LAD-1,
dopuszczajgce wyroby do uzytkowania w pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci
publicznej.

™ 140,0cm -t 102, Bcrm —
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Lada w ksztatcie litery L o wymiarach ok 330x235x115 cm wykonana z ptyt meblowych wg opisu
dla mebli typu LAD-1 w kolorze wybranym przez Zamawiajacego. Blaty robocze umieszczone na
wysokosci 75cm o catkowitej grubosci 28-32 mm oklejonej listwa ochronng z tworzywa
sztucznego grubosci minimum 2mm zgodne z dekorem laminatu ptyt, wtopiong w strukture
ptyty za pomocg technologii laserowej lub technologii PUR. Blaty klienta gtebokosci ok 20 cm
umieszczone na wysokosci 115cm, wykonane z ptyty laminowanej grubosci 28-32 mm. Sciany
boczne wykonane z ptyty grubosci 28-32 mm w kolorze biatym oklejone listwg ochronng z
tworzywa sztucznego o grubosci
minimum  2mm. zgodne z

kolorem i dekorem laminatu
ptyt.  Sciany  wsparte na
plastikowych stopkach

wysokosci  20-30 mm z
mozliwoscig regulacji wysokosci.
Sciana frontowa wykonana z
ptyty grubosci 18 mm w kolorze
wybranym przez Zamawiajacego. \l//

Cokét  wykoniczony  ozdobna

listwg PCV w kolorze aluminium.

Lada posiada dwie nadstawki z blatem gérnym grubosci 25-30 mm ze szktem LACOBEL w kolorze
wybranym przez Zamawiajgcego grubosci 4-6 mm i frontem grubosci 18 mm wykonane z ptyty
laminowanej w catosci pokrytej HPL w kolorze antracyt potysk. Nadstawka na stelazu stalowym
malowanym proszkowo posiada od spodu podswietlenie LED w kolorze biatym. Kostka narozna
lady wykonana z ptyty laminowanej pokrytej HPL w kolorze wybranym przez Zamawiajacego. W
miejscu tgczenia sie blatdw noga podpierajgca wykonana ze stali malowanej proszkowo w
kolorze biatym. W blacie lady co najmniej 3 przeloty kablowe.

. MEBLE - typu LAD-2

Meble systemowe, umozliwiajace faczenie
poszczegdlnych rodzajow mebli w zestawy, przy
zachowaniu mozliwosci zmiany ich konfiguracji
oraz rozbudowy w przysztosci o dodatkowe
powtarzalne elementy. Meble wykonane z
materiatow pierwszego gatunku zgodnie z
opisem, zastosowane ptyty wiérowe laminowane
dwustronnie ze strukturg perlistg. Krawedzie ptyt

d 150,0cm L
E B wykonczone listwami z tworzywa
35,0cm sztucznego grubosci zgodnie z
i | N opisem pozycji, przytwierdzane
80,0cm .
; maszynowo z  dopasowaniem
350cm |e 150, 0em - T £y
' szerokosci listew do grubosci ptyty
| Y i polerowaniem krawedzi listew w
L 546 6am i sposob zapewniajacy brak
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jakichkolwiek nierownosci lub ubytkéw warstwy dekoracyjnej ptyty. Wymagane atesty
higieniczne obejmujgce gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu LAD-2, dopuszczajace wyroby
do uzytkowania w pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci publicznej. Korpus wysokiego
elementu z ptyty gr. 50-52mm, cokét z ptyty 18mm, korpus niskiego elementu i blaty od
wewnatrz gr. 28-32mm, sciany frontowe z ptyty gr. 18mm. Widoczne krawedzie oklejone pcv gr.
min.2mm. Noézki stalowe chromowane lub malowane w kolorze aluminium, przelotki kablowe fi
80mm.

7. MEBLE —ST-5

Blaty stolikdw grubosci 18 mm wykonane z ptyt wiérowych laminowanych dwustronnie o
strukturze perlistej, antyrefleksyjnej. Krawedzie ptyt zabezpieczone poprzez listwy ochronne z
tworzywa sztucznego grubosci 2 mm, klejone na gorgco maszynowo wraz z zatamaniem i
polerowaniem krawedzi, zapewniajgcym doktadne dopasowanie szerokos$ci obrzeza do grubosci
ptyty oraz brakiem jakichkolwiek nieréwnosci obrzeza lub ubytkédw warstwy dekoracyjnej na
krawedzi ptyty. Podstawe stolika stanowig 2 symetryczne ptozy zwezajace sie ku gorze stolika,
wykonane ze stali chromowanej o szerokosci 40-50 mm grubos¢ 5-6 mm. Ptozy potgczone z
ramg znajdujaca sie pod blatem wykonang z profili o przekroju 30-35x15-20mm. Stoliki muszg
posiada¢ Swiadectwo z badand przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz
producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajagce zgodnos¢ oferowanych mebli z
wymaganiami zawartymi w normie: PN-EN 1730, PN-EN 12521.

8. MEBLE —ST-6
Blaty stolikdw grubosci 25-30 mm wykonane z ptyt widrowych laminowanych dwustronnie o
strukturze perlistej, antyrefleksyjnej. Krawedzie ptyt zabezpieczone poprzez listwy ochronne z
tworzywa sztucznego grubosci 2 mm, klejone na gorgco maszynowo wraz z zatamaniem i
polerowaniem krawedzi, zapewniajgcym doktadne dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci
ptyty oraz brakiem jakichkolwiek nieréwnosci obrzeza lub ubytkédw warstwy dekoracyjnej na
krawedzi ptyty. Podstawa sktada sie z kolumny stalowej fi 40-50 mm, zakoriczonej na dole
krzyzakiem z 4 ramionami wykonanym z rur o $rednicy 20-25 mm. Podstawa wyposazone w 4
skretne kétka fi 60-70 mm w tym min 2 z hamulcem. Elementy metalowe malowane proszkowo.

9. MEBLE —typu AN

Meble wykonane z ptyt meblowych: wiérowych laminowanych dwustronnie. Kolorystyka do
wyboru z dostepnej palety producenta zawierajagcej minimum 20 kolorow (w tym
drewnopodobnych i jednobarwnych). Krawedzie ptyt wykonczone listwami z tworzywa
sztucznego grubosci zgodnie z opisem pozycji, przytwierdzane maszynowo z dopasowaniem
szerokosci listew do grubosci ptyty i polerowaniem krawedzi listew w sposdb zapewniajacy brak
jakichkolwiek nieréwnosci lub ubytkéw warstwy dekoracyjnej ptyty.

Szafki wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu AN. Szafki gérne gérne wysokosci 72
cm, gtebokos¢ 32 cm. Dolne z jedng pdétka w srodku wysokosci 82cm, gtebokosci 53cm, na
stopkach plastikowych wysokosci 10cm z regulacja wysokosci, wykornczone z géry blatami
postformingowymi grubosci minimum 36mm oraz wyposazone w demontowalny cokét. Blaty
wykonczone olistwowaniem przy $cianach za pomocay listwy plastikowo-silikonowej, lub
wykonczone silikonem. Korpusy z ptyty meblowej grubosci 18mm, wykonczone listwg ochronng
z tworzywa sztucznego grubosci minimum 0,5mm, plecy wykonane z ptyty HDF grubosci
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minimum 3mm. Fronty mebli wykonane z ptyty meblowej grubosci 18mm wykonczonej listwg
ochronng z tworzywa sztucznego grubosci minimum 2mm, mocowane na zawiasach
metalowych, puszkowych z samodociggiem i systemem cichego domyku. W aneksach
kuchennych nalezy wmontowac zlewozmywaki i umywalki z bateriami a takie sprzety AGD
Zamawiajgcego. Przed rozpoczeciem produkcji mebli nalezy dokona¢ pomiaréw pomieszczen i w
uzgodnieniu z zamawiajacym dopasowac do nich aneksy.

ANEKS AN-1

Cigg gorny - szafki o szerokosci: 80cm dwudrzwiowa suszarkowa-1szt.; 85cm dwudrzwiowa-1szt.
Cigg dolny - szafki o szerokosci: 60cm jednodrzwiowa-1szt.; 45cm szufladowa z 3 szufladami-
1szt.; 60cm front od lodéwki do zabudowy-1szt.; 70cm szafa ubraniowa dwudrzwiowa
wysokosci 215 cm z dwiema potkami i drazkiem ubraniowym

Blat dtugosci - 310 cm.

ANEKS AN-2
Cigg gorny - szafki o szerokosci: 100cm dwudrzwiowa -1szt.;
Cigg dolny - szafki o szerokosci: 100cm dwudrzwiowa -1szt.;

Blat dtugosci- 100 cm.

10. MEBLE —typu ZEST
Zestaw ksztattek piankowych. Elementy zestawu wykonane z pianki poliuretanowej odpornej na
deformacje. Zdejmowalny pokrowiec z suwakiem wykonany jest z bezftalanowego materiatu
bezpiecznego dla dzieci. Elementy muszg posiada¢ pokrowiec w ksztatcie prostopadtoscianu z
raczka i zamkiem btyskawicznym w ktérym mieszczg sie wszystkie ksztattki.
W skfad zestawu wchodzg:

- walec dtugi: sr. 20 x 80 cm, 2 szt.

- walec sredni: $r. 20 x 40 cm, 3 szt.

- walec maty: sr. 20 x 20 cm, 2 szt.

- belka dtuga: 20 x 20 x 80 cm, 2 szt.

- belka mata: 20 x 20 x 40 cm, 1 szt.

- kostka mata: 20 x 20 x 20 cm, 4 szt.

- tréjkat dtugi: 20 x 20 x 60 cm, 2 szt.
- trojkat Sredni: 20 x 20 x 40 cm, 2 szt.
- trojkat krotki: 20 x 20 x 20 cm, 4 szt.
- potwalec: $r 20 x 80 cm, 2 szt.

- prostopadtoscian: 20 x 10 x 80 cm, 2 szt.
- daszek: 20 x 28 x 57 cm, 1 szt.

-1/2 opony: r. 30 x 30 cm, 2 szt.

- mini mostek: 20 x 40 x 20 cm, 2 szt.
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- maty daszek: 20 x 40 x 20 cm, 2 szt.

11. MEBLE —typu DOM
Siedzisko z zabudowanymi bocznymi $cianami i zadaszeniem w formie domku. Domek musi
posiadac¢ stalowy szkielet konstrukcyjno-nosny wykonany z ksztattownika o przekroju 80-
90mmx20-30mm grubosci min. 2mm malowany proszkowo na kolor wybrany przez
Zamawiajgcego. Podtoga i panele scienne zewnetrzne wykonang z litych desek debowych o gr.
min. 16mm. Panele scienne wewnetrzne wykonane z ptyty MDF gr. min. 10mm oraz sklejki gr.
min. 30mm wyttumione wtékning akustyczng i tapicerowane tkaning tapicerska trudnopalna wg
norm EN 1021-1 oraz odpornosci na scieranie nie mniejszej niz
100 000 cykli Martindale. Na podtodze zamontowane dwie
kanapy o geometrycznym ksztatcie prostopadtoscianu
ustawione naprzeciw siebie. Oparcie i siedzisko wykonane na
bazie sklejki, ptyty wiérowej i HDF. Siedzisko i oparcie pokryte
piankg trudnopalng, siedzisko grubosci min 90mm, oparcie
grubosci min 25mm i tapicerowane tkaning tapicerska. Tkanina
tapicerska uzyta do pokrycia elementéw tapicerowanych
siedziska i oparcia musi zawier¢ co najmniej 30% poliamidu i
30% akrylu oraz gramature nie mniej niz 390 g/m2, a takze
odpornos¢ na scieranie nie mniej niz 240 000 cykli Martindale K

oraz trudnopalnos¢ wg norm EN 1021-1, poparte
odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze. Siedzisko
w ksztafcie prostopadtoscianu, a oparcie w ksztatcie trapezu zwezajgcego sie ku gorze.
Konstrukcja osadzona na czterech kotach o srednicy 100mm, dwa kota wyposazone w hamulec.
Rama konstrukcyjna domku dzielona z mozliwoscia demontazu goérnej czesci utatwiajac
transport produktu przez otwory drzwiowe. Produkt musi posiada¢ Swiadectwo z badan
przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy,
potwierdzajgce zgodnos¢ oferowanych mebli z wymaganiami zawartymi w normie: PN-EN
1728:2012; PN-EN 16139:2013_07; PN-EN 1022:2007; PN-EN 12521:2016_02; PN-EN
1730:2013_04.

12. MEBLE —typu HUS
Hustawka o wymiarach. 115-125x115-125x210-230
cm. Fotel podwieszany na metalowej, malowane;j
proszkowo konstrukcji. Elementy konstrukcyjne
zawierajg stal oraz drewno. Kubetek fotela wykonany
z gietej sklejki, na siedzisku oraz oparciu naktadki
tapicerowane tkaning tapicerska fatwozmywalng o
gramaturze nie mniej niz 600g/m2, posiadajacy
odpornos¢ na $cieranie nie mniej niz 240 000 cykli s
Martindale’a oraz posiadajgcg pozytywny atest na @
trudnopalnos¢ wg norm EN 1021-1, poparte

odpowiednimi dokumentami wydanymi przez
niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli

JuliFta
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osrodki badawcze. Fotel jest potgczony z podtozem za pomocg parcianego ogranicznika bujania,
wyznaczajgcego strefe bezpieczng. Podtoga - drewniana konstrukcja umieszczona na stelazu
metalowym, wykoriczona sztuczng trawg i metalowg maskownicg malowang proszkowo.
Pionowe $ciany wykonane na konstrukcji metalowej wypetnionej ptyta hdf oklejong pianka oraz
tapicerowane tkaning zmywalng. Sufit na drewniano stalowej konstrukcji oklejonej pianka i
tapicerowany tkaning wykonczony po zewnetrznej stalowg maskownicg w kolorze czarnym
Produkt musi posiadac swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajgce zgodnos$¢ oferowanych mebli z
wymaganiami zawartymi w normie: PN-EN 581-1:2017_04, PN-EN 581-2:2016_02, PN-EN
1728:2008, PN-EN 16139:2013_07, 1022:2019-03.

13. MEBLE —typu LIS
Panele akustyczne w ksztatcie lisci z widocznym zebrowaniem imitujgcym strukture liscia.
Wypetnienie paneli w kombinacji substancji twardej oraz struktury wtéknistej w uktadzie:
- twardy rdzen wykonany z ptyty lub drewna gr. 10-12 mm

- wtdknina akustyczna gr. min. 7 mm z kazdej strony
- powtoka zewnetrzna tasma filcowa gr. min. 3mm

pokrycie filc dekoracyjny o grubosci min. 3 mm o sktadzie 100% poliester lub 100%
polipropylen i gramaturze min. 300g/m2, posiadajgcy pozytywny atest na trudnopalnosé
wg norm EN 1021-1, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze.

Panele muszg posiadac $wiadectwo z badan akustycznych wg normy PN-EN ISO 354:2005
wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy.

Lis¢ duzy wiszacy o symbolu LIS-1 - wym. 135x160x3 cm, musi miec
mozliwos¢ montazu do $ciany za pomocg listew montazowych,
umozliwiajacych tatwy montaz i demontaz panela.

Lis¢ maty wiszacy o symbolu LIS-2 - wym. 105x115x3 cm, musi miec
mozliwos¢ montazu do $ciany za pomocg listew montazowych,
umozliwiajacych tatwy montaz i demontaz panela.

Lis¢ duzy stojacy o symbolu LIS-3 — Panel musi posiadac stabilng
podstawe wykonang z rury stalowej fi 22-26 mm malowanej proszkowo
wymiar panela 135x160x3 cm, wysokos¢ z podstawg 178 cm, gtebokos¢
podstawy 60cm, szerokos¢ podstawy 63 cm.

LIS



SZCZEGOLOWY OPIS ELEMENTOW WYSPOSAZENIA

14. MEBLE —typu ROL
Rolety w kasecie naokiennej. Kasetka wykonana z aluminium w kolorze stolarki okiennej biatej,
antracytowej i szarej prowadnice boczne aluminiowe, przyklejone do listwy przyszybowej w
kolorze stolarki okiennej, mechanizm koralikowy. Tkanina kolor i odcien do uzgodnienia z
Zamawiajgcym, gramatura tkaniny 200-300g/m2, odpornos¢ ogniowa co najmniej w klasie B1.
Zestawienie wymiarow rolet:
5szt—120x170 cm
5 szt —120x40 cm
1 szt —80x170 cm
1 szt — 80x40 cm
2 szt —70x190 cm
2 szt —90x190cm
2 szt —180x30 cm
5szt—37x128 cm
2szt—67,5x128 cm
2 szt —78x158 cm
Przed wykonaniem i montazem rolet nalezy dokona¢ pomiaréw z natury i dopasowac wielkos¢
rolet do okien w budynku.

15. MEBLE —typu ROL-2
Rolety typu dzien noc wolnowiszaca. Rolety z mechanizmem koralikowym wyposazone w
elementy montazowe wykonane z tworzywa sztucznego, montowane za pomocg kotkéw do
sciany nad oknem. Roleta wyposazona w obcigznik. Tkanina kolor i odcien do uzgodnienia z
Zamawiajgcym, gramatura tkaniny 100-150g/m2,
Zestawienie wymiarow rolet:
2 szt —120x150 cm
1szt—180x170cm
2 szt —55,5x93 cm
Przed wykonaniem i montazem rolet nalezy dokona¢ pomiaréw z natury i dopasowac wielkos¢
rolet do okien w budynku.

16. MEBLE —typu NAM

Namiot eventowy o wymiarze 300x450 cm, wysoko$¢ szczytu min 240 cm. Namiot musi
posiada¢ 3 sciany ( 2 boczne i tylng), dach 4-spadzisty. Poszycie namiotu wykonane z
wodoodpornego poliestru wykonczonego PCV o gramaturze min. 200g/m2. Rozktadany stelaz
wykonany z anodowanego aluminium. W miejscu potagczen srubowych szabli wzmocnienia z
tworzywa sztucznego. Nogi kwadratowe o przekroju min. 40x40 mm. Szable o przekroju min.
10x20 mm. Grubos¢ $cianki min. 1,2 mm. Waga namiotu 25-35 kg. Namiot wyposazony w torbe
do transportu. Namiot musi posiada¢ LOGO ustalone z Zamawiajgcym, od zewnatrz na dwdéch
bocznych scianach i na froncie dachu.

17. MEBLE —typu LOG
Logo na scianie zewnetrznej i wewnetrznej budynku majg mie¢ wymiar: szerokos¢ 250cm,
wysokos$¢ 200 cm. Nalezy je wykonac¢ wg zatgczonego wzoru ktdre zostanie udostepnione przez
Zamawiajacego w formie wektorowej. Logo ma by¢ wykonane ze styroduru grubosci 50-60 mm
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od zewnatrz pokryte PCV z wydrukiem lateksowym, boki malowane farbg akrylowa. Logo nalezy
przyklei¢ do $ciany zewnetrznej budynku w sposéb trwaty na wysokosci ok 4 m. Logo wewnatrz
nalezy przyklei¢ do sciany w sposdb trwaty na wysokosci ok 3m. Logo na stanowisku
bibliotekarza ma mie¢ wymiar: szeroko$¢ 50 cm, wysokos¢ 40 cm Wykonane z PCV o gr. min. 3
mm z nadrukiem lateksowym. Doktadng tres¢ i kolorystyke zadruku nalezy uzgodni¢ z
Zamawiajacym.

18. MEBLE —typu PAN

Panel wolnostojgcy. Rama panela wykonana z profili stalowych malowanych proszkowo o
przekroju  kwadratowym  25-30x25-30 mm. Panel
wypetniony witdknem poliestrowym o wifasciwosciach
izolacji dZzwiekowej w co najmniej klasie C pochtfaniania
dzwieku. Panel pokryty tapicerka w formie pokrowca
spinanego zamkiem btyskawicznym. Catos¢ tapicerowana
tkaning tapicerska o sktadzie 100% poliester i gramaturze
nie mniej niz 350g/m2, posiadajgcg odpornosé na Scieranie
nie mniej niz 150 000 cykli Martindale’a oraz posiadajacej
pozytywny atest na trudnopalnos¢ (préba papieros i
zapatka) poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi
przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli
osrodki badawcze. Podstawa panela wykonana z blachy stalowej gr. min 5mm, z profilowanymi
pretami w ktére wsuwany jest panel. Podstawa malowana proszkowo.

SIEDZISKA

1. MEBLE —typu FO-1
Fotel obrotowy z zagtéwkiem, posadowiony na piecioramiennej podstawie, wykonanej z
polerowanego aluminium o srednicy 680-720mm z kétkami samohamownymi o srednicy min
65mm. Szkielet siedziska na bazie formatki sklejkowej. Siedzisko i oparcie tapicerowane tkanina.
Oparcie wykonane w formie ramy poliuretanowej w kolorze czarnym posiadajacej od tytu
ozdobne poziome zebrowanie umozliwiajace przeptyw powietrza, a od frontu wytozone gabka i
tapicerowane tkaning tapicerska. Fotel posiada tapicerowany dwustronnie zagtéwek z
mozliwoscig regulacji wysokos$¢ i kata odchylenia. tacznik oparcia oraz siedziska schowany w
obudowie z tworzywa w kolorze czarnym. Siedzisko pokryte gabka, tapicerowane tkaning
tapicerska. Tkanina tapicerska uzyta do pokrycia elementéw tapicerowanych musi zawier¢ co
najmniej 30% poliamidu i 30% wetny oraz gramature nie mniej niz 390 g/m2, a takze odpornos¢
na Scieranie nie mniej niz 200 000 cykli Martindale oraz trudnopalnos¢ wg norm EN 1021-1,
poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz
producenta mebli osrodki badawcze. Podtokietniki z mozliwoscia regulacji wysokosci w zakresie
min. 80mm z miekkimi poliuretanowymi naktadkami. Krzesto musi posiadac ptynnie regulowang
wysokos¢ siedziska za pomocg podnosnika pneumatycznego, co pozwoli na dostosowanie
wysokosci krzesta do wzrostu uzytkownika oraz dynamiczny mechanizm ruchowy, umozliwiajacy
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synchroniczng regulacje kata pochylenia oparcia i siedziska w stosunku 2:1 przy zapewnieniu
wychytu oparcia na co najmniej 20 stopni oraz mozliwosci zablokowania oparcia w wybranym
potozeniu — min. 5 pozycji. Mechanizm ten musi posiadac¢ regulacje sity oporu oparcia, co
sprawia, ze swobodne wychylanie sie na krzesle jest mozliwe przez osoby o réinej wadze.
Mechanizm musi posiadac funkcje antywstrzagsowg, ktéra chroni przed uderzeniem oparcia w
plecy po zwolnieniu blokady ruchu. Krzesto musi posiadac takze funkcje umozliwiajgcg szybkie i
wygodne dostosowanie wysokosci oparcia do wzrostu uzytkownika bez koniecznosci wstawania
z krzesta — min. 12 pozycji w zakresie co najmniej 60mm.

Krzesto musi posiadac atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczeristwa uzytkowania wg norm
PN-EN 1335-1 oraz PN-EN 1335-2, PN-EN 1335-3 z wynikiem pozytywnym wydany przez
niezalezny od wykonawcy oraz producenta osrodek badawczy.

Wymagane wymiary i parametry regulacji krzesta (+/- 25mm):

e  Szerokos¢ oparcia w najszerszym miejscu 430mm

e  Wysokos¢ od dolnej do gérnej krawedzi oparcia 520 mm

e Szerokosc siedziska 480mm

e  Gflebokos¢ siedziska 460mm

e  Wysokos¢ siedziska od podtoza w najnizszym potozeniu 450mm z regulacjg wysokosci w
zakresie min. 130mm

e  Wysokos¢ catkowita od podtoza mierzona przy najnizszym potfozeniu siedziska, oparcia i
zagtdwka 1150mm,

e  Wysokos¢ catkowita od podtoza mierzona przy najwyzszym potozeniu siedziska, oparcia i
zagtéwka 1400mm,

e  Wysokos¢ podtokietnikdw od poziomu siedziska od 200mm do 280mm

2. MEBLE —typu FO-2
Fotel obrotowy posadowiony na piecioramiennej podstawie, wykonanej z tworzywa sztucznego
wzmocnionego widknem szklanym o Srednicy 680-720mm z kétkami samohamownymi o
$rednicy min 65mm. Szkielet siedziska na bazie formatki sklejkowej. Siedzisko i oparcie
tapicerowane tkaning. Oparcie wykonane w formie ramy poliuretanowej w kolorze czarnym
posiadajgcej od tytu ozdobne poziome zebrowanie umozliwiajgce przeptyw powietrza, a od
frontu wytozone gabkg i tapicerowane tkaning tapicerska. tacznik oparcia oraz siedziska
schowany w obudowie z tworzywa w kolorze czarnym. Siedzisko pokryte gabka, tapicerowane
tkaning tapicerska. Tkanina tapicerska uzyta do pokrycia elementéw tapicerowanych musi
zawier¢ co najmniej 30% poliamidu i 30% wetny oraz gramature nie mniej niz 390 g/m2, a takze
odpornos¢ na Scieranie nie mniej niz 200 000 cykli Martindale oraz trudnopalnos¢ wg norm EN
1021-1, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz
producenta mebli osrodki badawcze. Podtokietniki z mozliwoscia regulacji wysokosci w zakresie
min. 80mm z migkkimi poliuretanowymi naktadkami. Krzesto musi posiadac ptynnie regulowang
wysokos¢ siedziska za pomocg podnosnika pneumatycznego, co pozwoli na dostosowanie
wysokosci krzesta do wzrostu uzytkownika oraz dynamiczny mechanizm ruchowy, umozliwiajacy
synchroniczng regulacje kata pochylenia oparcia i siedziska w stosunku 2:1 przy zapewnieniu
wychytu oparcia na co najmniej 20 stopni oraz mozliwosci zablokowania oparcia w wybranym
potozeniu — min. 5 pozycji. Mechanizm ten musi posiadac¢ regulacje sity oporu oparcia, co
sprawia, ze swobodne wychylanie sie na krzesle jest mozliwe przez osoby o réinej wadze.
Mechanizm musi posiadac funkcje antywstrzagsowg, ktéra chroni przed uderzeniem oparcia w
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plecy po zwolnieniu blokady ruchu. Krzesto musi posiadac takze funkcje umozliwiajgcg szybkie i
wygodne dostosowanie wysokosci oparcia do wzrostu uzytkownika bez koniecznosci wstawania
z krzesta — min. 12 pozycji w zakresie co najmniej 60mm.

Krzesto musi posiadac atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczeristwa uzytkowania wg norm
PN-EN 1335-1 oraz PN-EN 1335-2, PN-EN 1335-3 z wynikiem pozytywnym wydany przez
niezalezny od wykonawcy oraz producenta osrodek badawczy.

Wymagane wymiary i parametry regulacji krzesta (+/- 25mm):

e  Szerokos¢ oparcia w najszerszym miejscu 430mm

®  Wysokosc¢ goérnej krawedzi oparcia od poziomu siedziska nie mniej niz 550mm

e  Szerokosc siedziska 480mm

®*  Giebokos¢ siedziska 450mm

®  Wysokos¢ siedziska od podtoza w najnizszym potozeniu 440mm z regulacjag wysokosci w
zakresie min. 130mm

®  Wysokos¢ catkowita od podtoza mierzona przy potozeniu siedziska i oparcia w najnizszym
punkcie 1000mm,

*  Wysokos¢ podtokietnikdw od poziomu siedziska od 200mm do 280mm

3. MEBLE —typu FO-3
Fotel goscinny na ptozach z mozliwoscig bujania. Podstawa malowana proszkowo na kolor czarny
wykonana z gietego preta o $rednicy 10-12 mm, z ptozg (dtugos¢ ptozy 73-80 cm, grubos¢ 35-
45mm) z lakierowanego drewna jesionowego. Oparcie i siedzisko fotela w ksztatcie jednolitego
kubetka z podtokietnikami. Siedzisko i oparcie wykonane na bazie pianki wylewanej o
wtasciwosciach trudno zapalnych: siedzisko grubosci min. 55 mm, oparcie grubosci min. 45 mm.
Nie dopuszcza sie pianki cietej. Kubetek w catosci tapicerowany tkaning tapicerskg. Tkanina
tapicerska uzyta do pokrycia elementéw tapicerowanych musi zawier¢ co najmniej 30%
poliamidu i 30% akrylu oraz gramature nie mniej niz 390 g/m2, a takze odpornos¢ na Scieranie
nie mniej niz 240 000 cykli Martindale oraz trudnopalnos¢ wg norm EN 1021-1, poparte
odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli
osrodki badawcze. Tapicerka oparcia i siedziska zszywana z kawatkéw tkaniny, a linie szycia
podkreslone grubszg nicig (stebnéwka). Oparcie najwyzsze w Srodkowej czesci a wysokosc
zmniejsza sie w kierunku bokoéw. Z tytu oparcia po srodku w pionie tapicerka tagczona za pomoca
zamka btyskawicznego.
Fotel musi posiada¢ wyniki badan przeprowadzone przez niezalezne od producenta oraz
wykonawcy osrodki badawcze potwierdzajace spetnienie norm PN-EN 13761 lub PN-EN 16139,
PN-EN 1728, PN-EN 1022.
Wymagane wymiary (+/- 25 mm):

) Szerokos¢ catkowita 600 mm

Wysokosc¢ catkowita 750 mm

Gtebokos¢ catkowita 750 mm

Szerokos¢ siedziska 450 mm

Szerokos$¢ oparcia 460 mm

Wysokos¢ siedziska 420 mm

* Gtebokos¢ siedziska 440 mm
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4. MEBLE —typu FO-4
Fotel obrotowy na koétkach z mechanizmem synchronicznym na podnos$niku gazowym. Siedzisko
tapicerowane tkaning, oparcie siatkowe. Wypetnienie siedziska wykonane z ggbki o gr. min. 45
mm. Siedzisko tapicerowane tkaning tapicerskg. Tkanina tapicerska uzyta do pokrycia
elementow tapicerowanych musi zawier¢ co najmniej 25% wetny oraz gramature nie mniej niz
400 g/m2, a takze odporno$¢ na Scieranie nie mniej niz 240 000 cykli Martindale oraz
trudnopalnos¢ wg norm EN 1021-1 poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez
niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze. Stelaz oparcia wykonany z
tworzywa sztucznego pokryte siatkg przepuszczajgca powietrze wykonang z poliestru. Szkielet
siedziska wykonany z tworzywa sztucznego. Podtokietniki z miekkimi naktadkami ruchome w 3
kierunkach: goéra-dét, przod-tyt, obrét na boki. Podstawa piecioramienna wykonana z
polerowanego aluminium, kétka do powierzchni twardych. Fotel wyposazony w regulowany
zagtowek z mozliwoscig regulacji wysokosci i pochylenia.
Wymagane funkcje mechanizmow:
- mechanizm synchroniczny - synchroniczne odchylanie oparcia i siedziska w zakresie minimum:
11 stopni siedzisko, 20 stopni oparcie z regulacjg sity odchylania oparcia. Oparcie z regulacjg
odchylania z min.5-cioma pozycjami blokowania oraz zabezpieczeniem zapobiegajgcym
uderzeniu oparcia w plecy po zwolnieniu blokady.
- regulacja ledZwiowa w dwdch pfaszczyznach za pomocg poduchy montowanej do ramy
oparcia.
Wymagane wymiary i parametry regulacji krzesta (+/- 25mm):
e  Szerokosc oparcia 490 mm — liczona w najszerszym miejscu
e Szerokosc siedziska 490 mm — liczona w najszerszym miejscu
®  Gilebokosc siedziska 460 mm,
e Srednica podstawy 700 mm
e Regulacja wysokosci siedziska od podtoza: 440 mm do 580 mm
e  Podtokietniki z regulacjg 3D szerokosci 100 mm, dtugosci 250 mm, regulacja wysokosci

podtokietnikow w zakresie min. 75 mm, regulacja na boki oraz ruch naktadki przéd-tyt.

Krzesto musi posiadac atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczeristwa uzytkowania wg norm
PN-EN 1335-1, PN-EN 1335-2, oraz PN-EN 1335-3 z wynikiem pozytywnym wydany przez
niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy.

5. MEBLE —typu FO-5
Fotel tapicerowany, wykonany przy zastosowaniu tradycyjnego stelaza tapicerskiego opartego
na materiatach drewnopochodnych oraz drewnie. Konstrukcja fotela sktada sie z elementéw
siedziska, oparcia, boku lewego, boku prawego oraz ndzek. Warstwa podtrzymujgco-
sprezynujaca w postaci sprezyn falistych, elastycznych pasow tapicerskich oraz poszycia z ptyty
pilSniowe;j i sklejki. Warstwa sprezynujgca uktadu tapicerskiego fotela wykonana z min. 3 typow
pianek o réznych grubosciach, co pozwala na uzyskanie odpowiedniej twardosci i komfortu
uzytkowania dla poszczegdlnych stref zgniatania tapicerki. Warstwe wyscietajgca catego mebla
stanowi owata tapicerska. Catos¢ tapicerowana tkaning tapicerskg o sktadzie 100% poliester
oraz posiadajgcg gramature nie mniej niz 440 g/m2, posiadajgcg odporno$¢ na Scieranie nie
mniej niz 90 000 cykli Martindale oraz atest na trudnopalnos¢ wg norm EN 1021-1, poparte
odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli
osrodki badawcze. Spdd fotela zabezpieczony jest czarnym wigofilem. Podstawe stanowig ndézki
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drewniane z drewna lisciastego buk, wykoniczone w naturalnym kolorze i pokryte lakierem
bezbarwnym, posiadajace slizgacze polimerowe.

Wymagane minimalne wymiary i parametry fotela (+/- 25mm): ~—~
- wysoko$¢ catkowita: 1030 mm, | | /
- wysoko$¢ siedziska: 440 mm, \ / - ' /
- g’fegboko?cf c‘a’fko_\mta: 930 mm, R‘““_’L()\J ,f
- gtebokos¢ siedziska: 520 mm, —
- szerokos¢ catkowita: 740 mm, \ _
- szeroko$¢ siedziska: 520 mm, I RTH/

Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajgcej min. 10
koloréw.

6. MEBLE —typu KS-1
Krzesto konferencyjne na 4 nogach. Stelaz wykonany z rur chromowanych o przekroju fi20-22
wykonany w technologii giecia rur przy zachowaniu jednolitego przekroju. Nogi od spodu
zabezpieczone stopkami przegubowymi z tworzywa zapobiegajgcym rysowaniu podtoza. Oparcie
azurowe wykonana z tworzywa sztucznego montowana do stelaza bez uzycia potgczen
srubowych. Siedzisko nie przykrecane do stelaza pozwalajgce na fatwg wymiane w przypadku
uszkodzenia lub pobrudzenia. Od spodu siedzisko wyposazone w ostone wykonang z tworzywa
sztucznego i wyposazong w miekkie odbojniki zapobiegajgce przypadkowemu uszkodzeniu
innego siedziska w trakcie sztaplowania, w ostonie pod siedziskiem muszg znajdowac sie
rozsuwane na szerokosc¢ taczniki do tgczenia krzeset w rzedy, wykonane z preta stalowego.
taczenie w rzedy bez uzycia narzedzi. Krzesto wyposazone w podtokietniki wykonane w catosc z
tworzywa sztucznego w ksztafcie litery L w gérnej tylnej czesci nasadzane na stelaz w przedniej
dolnej przykrecane do specjalnych adapterow.
Krzesto musi posiada¢ wyniki badan przeprowadzone przez niezalezne od producenta oraz
wykonawcy osrodki badawcze potwierdzajgce spetnienie norm PN-EN 13761 lub PN-EN 16139,
PN-EN 1728, PN-EN 1022.
Wymagane wymiary (+/- 25 mm):
*  Wysokosc¢ catkowita: 78cm
*  Wysokos¢ oparcia: 40 cm
®  Szerokos¢ oparcia: 41 cm
e Szerokos¢ catkowita krzesta z podtokietnikami: 57 cm
*  Wysokos¢ podtokietnikow: 24 cm

7. MEBLE —typu KS-2
Krzesto konferencyjne na 4 nogach przeznaczone do uzytku wewnetrznego i zewnetrznego
odporne na warunki atmosferyczne. Kubetek siedziska i oparcia stanowi jeden element
wykonany z polipropylenu, oparcie uginajgce sie pod naciskiem plecéw. Oparcie w czesci
ledZwiowej wezsze o min. 20 cm wzgledem gornej czesci oparcia. Stelaz wykonany z tworzywa
syntetycznego w kolorze kubetka siedziska i oparcia. Krzesto z mozliwoscia sztaplowania do min
5 szt. Krzesto musi posiadac¢ wyniki badan przeprowadzone przez niezalezne od producenta oraz
wykonawcy osrodki badawcze potwierdzajace spetnienie norm PN-EN 1728:2012; PN-EN
16139:2013_07; PN-EN 1022:2019-3; PN-EN 12520:2016-02; PN-EN 1335-2:2019-02 z
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wynikiem pozytywnym.

Wymagane wymiary (+/- 25 mm):

®  Wysokosc¢ catkowita: 78cm

®  Wysokos¢ oparcia: 35 cm

® Szerokos¢ oparcia: 40 cm

e Gtebokos¢ catkowita krzesta: 45 cm
® Szerokos$¢ catkowita krzesta: 48 cm

8. MEBLE —typu KS-3
Krzesto stacjonarne na ptozie. Siedzisko i oparcie wykonane z barwionego polipropylenu.
Oparcie pokryte od frontu ggbka gr. min. 15mm i tapicerowane dwustronnie tkaning tapicerska.
Siedzisko pokryte od frontu gabkg gr. min. 15 mm i tapicerowane tkanina tapicerskg. Tkanina
tapicerska uzyta do pokrycia elementéw tapicerowanych musi zawieré¢ co najmniej 30%
poliamidu i 30% akrylu oraz gramature nie mniej niz 390 g/m2, a takze odpornos¢ na scieranie
nie mniej niz 240 000 cykli Martindale oraz trudnopalnos¢ wg norm EN 1021-1, poparte
odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli
osrodki badawcze. Oparcie wraz z siedziskiem s3 oddzielnymi elementami potaczonymi bez
przerwy (szczeliny) tworzg jednolity kubetek. Oparcie zwezajace sie i jednocze$nie odchylajgce
do tytu w goérnej czesci, dodatkowo wyprofilowane w czesci ledZzwiowej. Krzesto posiada
mozliwos¢ sktadowania w stosie do min. 8 szt. Pod siedziskiem znajdujg sie elementy
dystansujace podczas sktadowania i zabezpieczajgce prze rysowaniem siedzisk wykonane z
tworzywa z zatopionym filcem. Z uwagi na trwatos¢ produktu nie dopuszcza sie rozwigzania z
filcem doklejanym. Stelaz w formie ptozy, stalowy wykonany z preta o srednicy min. fi 11 mm,
wzmocniony pod siedziskiem rurg min. fi 16 mm. Stelaz posiada stopki z tworzywa sztucznego
zabezpieczajgce podfoze przez zarysowaniem. Krzesto musi posiada¢ wyniki badan
przeprowadzone przez niezalezne od producenta oraz wykonawcy osrodki badawcze
potwierdzajace spetnienie norm PN-EN 1728.
Wymagane wymiary krzesta (+/- 25mm):
e Szerokos¢ krzesta 500 mm.
*  Wysokos¢ oparcia min. 370 mm.
® Szerokos¢ oparcia w najwyzszym punkcie 380 mm
e Wysokosc¢ catkowita min. 810 mm.
e Gtebokos¢ siedziska 410 mm
e Szerokos¢ siedziska 400 mm

9. MEBLE —typu KS-5
Krzesto konferencyjne na 4 nogach. Stelaz wykonany z rur chromowanych o przekroju fi20-22
wykonany w technologii giecia rur przy zachowaniu jednolitego przekroju. Nogi od spodu
zabezpieczone stopkami przegubowymi z tworzywa zapobiegajgcymi rysowaniu podtoza.
Siedzisko posiada nakfadke wykonang ze sklejki, pokrytg pianka i tapicerowang tkaning
tapicerska, ktérg mozna zdemontowac i wymienic. Tkanina tapicerska uzyta do pokrycia
elementéw tapicerowanych musi zawier¢ co najmniej 30% poliamidu i 30% akrylu oraz
gramature nie mniej niz 390 g/m2, a takze odpornos¢ na $cieranie nie mniej niz 240 000 cyKkli
Martindale oraz trudnopalnos¢ wg norm EN 1021-1, poparte od powiednimi dokumentami
wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze. Oparcie
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azurowe wykonana z tworzywa sztucznego montowana do stelaza bez uzycia potgczen
srubowych. Siedzisko nie przykrecane do stelaza pozwalajgce na fatwg wymiane w przypadku
uszkodzenia lub pobrudzenia. Od spodu siedzisko wyposazone w ostone wykonang z tworzywa
sztucznego i wyposazong w miekkie odbojniki zapobiegajgce przypadkowemu uszkodzeniu
innego siedziska w trakcie sztaplowania, w ostonie pod siedziskiem muszg znajdowac sie
rozsuwane na szerokosc¢ taczniki do tgczenia krzeset w rzedy, wykonane z preta stalowego.
taczenie w rzedy bez uzycia narzedzi.

Krzesto musi posiada¢ wyniki badan przeprowadzone przez niezalezne od producenta oraz
wykonawcy osrodki badawcze potwierdzajace spetnienie norm PN-EN 13761 lub PN-EN 16139,
PN-EN 1728, PN-EN 1022.

Wymagane wymiary (+/- 25 mm):

e  Wysokosc¢ catkowita: 78cm

e Wysokos¢ oparcia: 40 cm

e  Szerokos$¢ oparcia: 41 cm

e Szerokos$¢ catkowita krzesta: 54 cm

10. MEBLE —typu HOK

Krzesto stacjonarne wysokie HOKER ze sklejkowym siedziskiem i niskim oparciem w formie
kubetka. Rama krzesta na ptozie wykonana z rur stalowych fi 18-20 mm malowanej proszkowo
na kolor aluminium, w dolnej czesci ptozy wyposazone w stopki z tworzywa sztucznego
zabezpieczajgce podtoze. Kubetek siedziska i oparcia wykonany z jednego kawatka lakierowanej
sklejki bukowej gr. min. 8 mm. Krzesto musi posiadac atest wytrzymatosciowy w zakresie
bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN 13761, PN-EN 1728, PN-EN 1022, PN-EN 15373 z
wynikiem pozytywnym, wydane przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki
badawcze.

Wymagane wymiary krzesta (+/- 25mm):

° Szerokos¢ krzesta 540 mm

. Szerokos¢ siedziska 380 mm

. Gtebokos¢ krzesta 530 mm

. Gtebokos¢ siedziska 380 mm

. Wysokos¢ siedziska od podtoza 750 mm

. Wysokos¢ catkowita od podtoza od 880 mm,

11. MEBLE —typu SOF

Sofa i fotel z bokami na ptozie. Szkielet wykonany na bazie sklejki i ptyty wiérowej i drewnianych
listew. Oparcie posiada ramowga drewniang konstrukcje na ktérej rozpiete sg gumowe pasy
tapicerskie, oparcie ma ksztatt klina zwezajgcego sie ku gorze, siedzisko posiada ramowg
drewniang konstrukcje na ktérej rozpiete sg sprezyny faliste, nie dopuszcza sie braku sprezyn w
siedzisku, elementy boczne opadajgce do przodu, elementy boczne o mniejszej gtebokosci niz
fotel, tapicerka elementéw bocznych zszywana z kawatkéw z wyraznie zaznaczonymi
krawedziami, stelaz o ksztatcie ptozy wykonany z ksztattownika o profilu 40-50mm x min. 5 mm
wysokosci 125-150 mm, ptozy montowane do elementéw bocznych, mozliwos¢ tworzenia
systemowych rozwigzan w postaci naroznikéw i dtuzszych ciggdéw siedzisk. Kanapa tapicerowana
tkaning tapicerskg tatwozmywalng o gramaturze nie mniej niz 600g/m2, posiadajgcg odpornosé
na scieranie nie mniej niz 240 000 cykli Martindale’a oraz posiadajacg pozytywny atest na
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trudnopalnos¢ wg norm EN 1021-1, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez
niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze.
Wymagane wymiary (+/- 25mm):

SOFA SOF-1

e Szerokos$¢ siedziska 1900 mm

e Wysokos¢ kanapy 780 mm

e Gtebokos¢ siedziska 520 mm

e Wysokosc¢ siedziska 430 mm

e  Wysokos¢ oparcia 370 mm od poziomu siedziska
e Szerokos¢ catkowita 2140 mm

e  Gtebokos¢ catkowita 825 mm

FOTEL SOF-2

e Szerokos¢ siedziska 590 mm

*  Wysokos¢ kanapy 780 mm

e Gtebokos¢ siedziska 520 mm

®  Wysokosc¢ siedziska 430 mm

®  Wysokos¢ oparcia 370 mm od poziomu siedziska
e Szeroko$¢ catkowita 820 mm

e Gtebokos¢ catkowita 825 mm

Sofa i fotel muszg posiadac atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg
norm PN-EN 1022:2007 , PN-EN 1728:2012, PN-EN 16139:2013_07 z wynikiem pozytywnym
wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta o$rodek badawczy.

12. MEBLE —typu SOF-3
Siedzisko modutowe z w catosci tapicerowane tkaning tapicerskg fatwo zmywalng imitujgca
skore o gramaturze nie mniej niz 600g/m2, posiadajacg odpornos$¢ na scieranie nie mniej niz
240 000 cykli Martindale’a oraz oraz posiadajgcg pozytywny atest na trudnopalnos$¢ wg norm EN
1021-1, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz
producenta mebli osrodki badawcze. Siedzisko w widoku z géry ma ksztatt prostokata, posiada
oparcie wzdtuz dtuzszej krawedzie bez podtokietnikdw, oparcie w widoku bocznym ma ksztatt
trapezu zwezajgcego sie ku gorze. Siedziska z mozliwoscig faczenia ze sobg za pomoca tagcznikéow
pod siedziskiem lub mogg by¢ stosowania jako elementy samodzielne wolnostojgce. Kazde
siedzisko na dwodch chromowanych ptozach wysokosci 120-150 mm wykonanych z preta
stalowego srednicy min. 12 mm. Ptozy wyposazone w tworzywowe S$lizgacze zabezpieczajgce
podfoze. Konstrukcja wewnetrzna siedziska wykonana ze sklejki, ptyty wiérowej i HDF. Siedzisko
wytozone piankg trudnopalng o grubosci min. 70 mm, oparcie wytozone pianka cietg o grubosci
min. 30 mm. Sofa musi posiada¢ atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczerstwa
uzytkowania wg norm PN-EN 1022:2007 , PN-EN 1728:2012 , PN -EN 12520:2010 , PN-EN
13373:2010; PN-EN 15373:2010 z wynikiem pozytywnym, wydane przez niezalezne od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze.
Wymagane wymiary siedziska SOF-3 (+/- 25 mm):
* Wysokos¢ catkowita: 74cm
* Gtebokos¢ catkowita: 70 cm
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e Szerokosc¢ catkowita: 164 cm
* Wysokosc¢ siedziska: 44 cm
e Wysokos$¢ oparcia 31 cm

13. MEBLE —typu SOF-4
Siedzisko modutowe z w catosci tapicerowane tkaning tapicerskg tatwo zmywalng imitujaca
skore o gramaturze nie mniej niz 600g/m2, posiadajgcg odpornos¢ na scieranie nie mniej niz
240 000 cykli Martindale’a oraz oraz posiadajgca pozytywny atest na trudnopalnos$¢ wg norm EN
1021-1, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz
producenta mebli osrodki badawcze. Siedzisko w widoku z géry ma ksztatt kwadratu, posiada
oparcie wzdtuz dwoéch sgsiednich krawedzi bez podtokietnikdéw, tworzac element narozny,
oparcie w widoku bocznym ma ksztatt trapezu zwezajgcego sie ku gorze. Siedziska z mozliwosciag
taczenia ze sobg za pomocg tacznikdéw pod siedziskiem lub moga by¢ stosowania jako elementy
samodzielne wolnostojgce. Kazde siedzisko na dwoch chromowanych ptozach wysokosci 120-
150 mm wykonanych z preta stalowego srednicy min. 12 mm. Ptozy wyposazone w tworzywowe
slizgacze zabezpieczajgce podtoze. Konstrukcja wewnetrzna siedziska wykonana ze sklejki, ptyty
wiorowej i HDF. Siedzisko wytozone pianka trudnopalng o grubosci min. 70 mm, oparcie
wytozone piankg cietg o grubosci min. 30 mm. Sofa musi posiadac atest wytrzymatosciowy w
zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN 1022:2007 , PN-EN 1728:2012 , PN -EN
12520:2010 , PN-EN 13373:2010; PN-EN 15373:2010 z wynikiem pozytywnym, wydane przez
niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze.
Wymagane wymiary siedziska SOF-4 (+/- 25 mm):
*  Wysokosc¢ catkowita: 74cm
e Gtebokos¢ catkowita: 70 cm
e Szerokos$¢ catkowita: 70 cm
®  Wysokosc¢ siedziska: 44 cm
*  Wysokos¢ oparcia 31 cm

14. MEBLE —typu SOF-5

System kompatybilnych siedzisk, ktérych elementy poprzez potgczenia w dowolnej konfiguracji
pozwalajg na swobodng aranzacje wnetrz. Boki siedzisk wykonane z ptyty melaminowe;j
obustronnie w kolorze biatym grubosci min. 18 mm, oklejonej listwg z tworzywa sztucznego
grubosci min.2 mm. Oskrzynia oraz ptyta siedziska i oparcia wykonane z ptyty wiérowej grubosci
min.18 mm. Gorna cze$¢ siedziska posiada zaokrgglenie na dtugosci od frontu i od tytu o
promieniu 40-50mm. Przekrdj boczny siedziska o zarysie trapezu, zwezajacego sie ku dotowi z
zaokrgglonymi gérnymi rogami. Siedzisko i oparcie tapicerowane gabka grubosci min.60 mm, o
gestosci w zakresie 35-40 kg/m3, pokrytg tkaning tapicerskg tatwozmywalng o gramaturze nie
mniej niz 600g/m2, posiadajgcg odpornosé na $cieranie nie mniej niz 240 000 cykli Martindale’a
oraz posiadajacg pozytywny atest na trudnopalnos¢ wg norm EN 1021-1, poparte
odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli
osrodki badawcze. Wymagany atest wytrzymatosciowy — zgodnie z normg PN-EN 15373:2010,
PN-EN 1022:2007 z wynikiem pozytywnym, wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz
producenta mebli osrodek badawczy. Stopki poziomujgce w zakresie min.+/- 10mm.

Opis elementéw uktadu (wymiary +/- 25mm):
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Element nr 1 -3 szt, wymiary
Modut prosty:

e szerokos¢ catkowita 680 mm
e gtebokos¢ catkowita 490 mm
* wysokosc¢ siedziska 450 mm
gtebokosc¢ siedziska 490 mm

Element nr 2 — 2szt , wymiary:

*  Moduf tukowy kat 90 stopni:
® szerokos¢ catkowita 570 mm
e gtebokos¢ catkowita 570 mm
* wysokosc¢ siedziska 450 mm

e gtebokosc¢ siedziska 490 mm

RZUT Z GORY CALEGO UKLADU

15. MEBLE —typu SOF-6
Sofa dwuosobowa z siedziskiem zakoriczonym na bokach w ksztatcie kulistym. Konstrukcja sofy
wykonana z drewna, ptyty widrowej i ptyty MDF. Siedzisko, oparcie i podtokietniki pokryte
piankg o gestosci min. 35 kg/m3. Grubos$¢ pianki na siedzisku min. 12 cm, na oparciu min. 8 cm.
Oparcie z pikowaniem w postaci guzikdw. Catos¢ tapicerowana tkaning tapicerska o sktadzie
100% poliester i gramaturze nie mniej niz 350g/m2, posiadajacg odpornos$¢ na scieranie nie
mniej niz 150 000 cykli Martindale’a oraz posiadajgcej pozytywny atest na trudnopalnos¢ (proba
papieros i zapatka) poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze. Podstawe sofy stanowig 4 nozki
wykonane z drewna zamontowane pod skosem dodatkowo zwezajace sie ku dotowi.

Wymagane wymiary sofy (+/- 25 mm):
*  Wysokosc¢ catkowita: 82cm

e  Gtebokos¢ catkowita: 83 cm

e Szeroko$¢ catkowita: 166 cm

*  Wysokosc siedziska: 45 cm

®  Wysokos¢ nozek: 18 cm

16. MEBLE —typu SED

System kompatybilnych siedzisk, ktérych elementy poprzez potgczenia w dowolnej konfiguracji
pozwalajg na swobodng aranzacje wnetrz. Korpus wykonany z ptyt gr. 18 mm i gr. min 25 mm w
miejscach bardziej obcigzonych. Siedzisko od géry pokryte jest pianka gr. min. 50 mm boki
piankg gr. min. 10 mm. Siedzisko z gory i bokéw tapicerowane tkaning tapicerska o gramaturze
nie mniej niz 350g/m2, posiadajgcg odpornos¢ na $cieranie nie mniej niz 100 000 cykli
Martindale’a oraz posiadajacg pozytywny atest na trudnopalnos$¢ wg norm EN 1021-1, poparte
odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli
osrodki badawcze. Kazde siedzisko wyposazone w min. 6 stopek z mozliwoscig poziomowania w
zakresie min. 15 mm. Siedziska tgczne od dotu ze sobg za pomoca facznikéow stalowych. Bryta
siedziska w ksztatcie wielokatna z 6 bokami. Kazdy z 6 bokéw posiada od dotu gniazda
umozliwiajace tgczenie z kolejnymi siedziskami.

Opis elementéw (wymiary +/- 25mm):
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Siedzisko wysokie, wymiary:

e szerokos¢ catkowita 650 mm
e gtebokos¢ catkowita 500 mm
* wysokosc¢ siedziska 770 mm

WIDOK Z GORY

Siedzisko niskie, wymiary:

e szerokos¢ catkowita 650 mm
e gtebokosc catkowita 500 mm
* wysokos¢ siedziska 440 mm

POZOSTALE

1. Zestaw —typu PRO-1
Interaktywny modut nauczania dla dzieci w wieku-5-8 lat
Specyfikacja:
interaktywne srodowisko nauczania, ktérego celem jest przekazanie dzieciom wiedzy i
umiejetnosci oraz ich poszerzenie za pomoca réznorodnych narzedzi technologicznych.
System ma rozwijac u dzieci zdolnosci rozumienia oraz nawyki uczenia sie.
Doskonali umiejetnosci myslenia i poznawania, kreatywnosc, a takze zwigeksza motywacje do
nauki.
System obejmuje: bogate oprogramowanie edukacyjne, unikalng konsole wyposazong w
komplet czujnikdw, system rozpoznawania obiektéw, skaner pozwalajacy na importowanie zdjec
i obrazéw do systemu, zestaw akcesoridow oraz zestaw szczegétowych planéw zajec dla
prowadzgcego.
Oprogramowanie powinno obejmowac nastepujace zagadnienia (tematy) poznawcze dla dzieci:
Jai moje ciato , M6j dom, Moje miasto, Ziemia, Natura oraz Przestrzen kosmiczna.
Kazde z zagadnien powinno tgczy¢ nauke i doskonalenie umiejetnosci z takich dziedzin jak:
matematyka, nauki sciste, sztuka, muzyka, sSrodowisko, recykling, bezpieczerstwo na drodze,
umiejetnosci myslenia, rozwigzywanie problemdw, rozumienie ze stuchu, pamiec, sortowanie,
umiejetnosci komputerowe, kreatywnos¢, praca zespotowa.
Program nauczania powinien obejmowac nastepujace zagadnienia;
Czesci mojego ciafa, drzewo genealogiczne mojej rodziny, codzienne czynnosci.

Figury geometryczne, higiena osobista, projektowanie pokoi w domu.

Mapa miasta, znaczenie transportu, bezpieczenstwo na drodze, muzyka i animacja.
Srodowisko, recykling, fizyczna mapa $wiata, znane miejsca na Ziemi.

Klasyfikacja zwierzat, cykl zycia, pory roku

Uktad Stoneczny

Poznanie liczb, podstawy matematyki, liczenie, sortowanie, liczebnos¢
Nauka jezyka angielski: Stownictwo podstawowe (liczby, kolory i inne)
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Podstawowe doswiadczenia z dZzwiekiem, Swiattem i temperaturg

Modut powinien umozliwia¢ zdoby¢ nastepujgce umiejetnosci:

Udoskonalone umiejetnosci rozumienia ze stuchu, Liczenie, sortowanie, Koordynacja reka-oko,
Pamiec¢ wzrokowa i stuchowa, Zachowanie grupowe, Kreatywnos¢, Praca z obiektami 3D,
Rozwigzywanie problemdw, Praca zespotowa, Porzadkowanie sekwencyjne, Czytanie i
korzystanie z tabel, Stownictwo, Umiejetnos¢ pisania, Umiejetnosci uzytkowania komputera
Interaktywny Modut Nauczania dla dzieci 5-8 lat powinien zawierac

- oprogramowanie edukacyjne zintegrowane z interaktywnym urzgdzeniem odczytu.

- interaktywne urzgdzeniem odczytu identyfikujgce obrazy, zdjecia i ksztatty umozliwiajace ich
cyfrowe importowanie i obrobke w oprogramowaniu; czujniki identyfikujgce zewnetrzny ruch,
temperature oraz dzwiek i wykorzystywane w oprogramowaniu.

- akcesoria zewnetrzne integralne i wspoétpracujgce z oprogramowaniem oraz interaktywnym
urzadzeniem odczytu, zawierajgce min. obrazy, liczby, struktury, ksztatty, wyrazy z kodem quer.
- scenariusze prowadzenia zajec (min. 25 zajec)

Opisany zestaw nalezy zamontowac i uruchomic¢ w siedzibie Zamawiajgcego.

2. Zestaw —typu PRO-2
MODUt NAUKI ROBOTYKI
System szkoleniowy dla dzieci z zakresu nauk technicznych i podstaw robotyki tgczy w sobie
procesy rozwigzywania problemdéw, budowania mechanicznych modeli (z plastikowych
elementdéw) oraz sterowania tymi modelami za pomocg oprogramowania programujgcego.
Modut nauczania robotyki rozwija umiejetnos¢ logicznego myslenia w réznych dziedzinach
techniki.
Program nauczania obejmuje nastepujace tematy:
® Trwatosc¢ i wytrzymatosc.
Mosty i tuki.
Osie i ruch obrotowy.
Sita odsrodkowa.
Jak lata samolot i helikopter.
Konstruowanie réznych dwu- i trojwymiarowych modeli za pomocg patyczkow i tgcznikdw.
Zastosowanie oprogramowania programujgcego do sterowania modelami.
Sterowanie silnikami, lampami i réznymi sensorami oraz ich zastosowanie
Zdobyte umiejetnosci:
® Rozwijanie i ¢wiczenie umiejetnosci motorycznych i koordynaciji.
® Rozwijanie wyobraznii kreatywnosci.
® Obserwacja szczegotow.
® Budowanie tréjwymiarowych konstrukcji na podstawie dwuwymiarowego obrazka.
® Poznanie naukowych aspektéw budowania i obserwowania.
Wyrabianie w sobie nawykoéw raportowania.
® Rozpoznanie problemu.
® Znalezienie i wybranie rozwigzania.
® |ntegracja komputeréw i programowania komputerowego.
® Rozwijanie umiejetnosci krytycznego myslenia | rozwigzywania problemaow.
® Praca zespofowa.
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Zawartos¢ modutu do nauki Robotyki powinien zawierac:

- oprogramowanie umozliwiajgce programowanie

- sterowniki z mozliwoscia programowania, integralne z oprogramowanie

- akcesoria zintegrowane z oprogramowaniem, zawierajgce silnik, diode $wiecaca, czujnik

rejestrujacy natezenie swiatta

- elementy montazowe

- instrukcje
Opisany zestaw nalezy zamontowac i uruchomi¢ w siedzibie Zamawiajgcego, nalezy réwniez
przeprowadzi¢ petne szkolenie personelu Zamawiajacego w zakresie obstugi i korzystania z
zestawu.

3. Zestaw —typu PRO-3

Modut do praktycznej nauki jezyka angielskiego dla oséb w kazdym wieku.
Zajecia edukacyjne zawarte w module powinny oferowac kompletne rozwigzania w zakresie
nauki jezyka angielskiego dla:
- szerokiego zakresu wiekowego — od szkoty podstawowej do liceum.
- roznych pozioméw — od poczgtkujacego do zaawansowanego, zgodnych z miedzynarodowymi
standardami.
Oprogramowanie do nauki powinno zawiera¢ materiaty audio i wideo, teksty, obrazki, gry
Modut do praktycznej nauki jezyka angielskiego powinien obejmowac nastepujgce tematy:

e alfabet.

® liczby.

® podstawowe stownictwo.

® kolory.

® pozdrawianie i przedstawianie sie.

® pogoda.

e tematy w zyciu codziennym, takie jak: jedzenie, transport, rozmowy telefoniczne, ubrania.

® kierunki.

® zawody.

® czesci ciata.

® kupowanie i sprzedawanie.

® podréz dookota swiata.

* rozmowy kwalifikacyjne o prace.
Korzystanie z modutu do praktycznej nauki jezyka angielskiego powinno umozliwi¢ zdobycie
umiejetnosci takich jak: rozumienie tekstu pisanego, rozumienie ze stuchu, gramatyka,
stfownictwo, pisanie, méwienie.
Modut do praktycznej nauki jezyka angielskiego powinien zawiera¢ nastepujace elementy:
oprogramowanie multimedialne do nauki jezyka angielskiego, system zarzgdzania dla
nauczycieli, instrukcja obstugi oprogramowania.
Opisany zestaw nalezy zamontowac i uruchomic¢ w siedzibie Zamawiajgcego.
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